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LEGENDA STRUTTURE

1 N.T. ALIMENTAZIONE VAGLIO PRIMARIO 2 BC 201
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NOTE PER IL MONTAGGIO

1.DEFINIRE LA PROCEDURA DI MONTAGGIO PIU' CORRETTA UTILIZZANDO ATTREZZATURE ADEGUATE
E NEL RISPETTO DELLE PRESCRIZIONI TECNICHE E NORMATIVE DI SICUREZZA VIGENT!I

2.LA VERIFICA DELLE QUOTE FINALI DI MONTAGGIO E LA CONFORMITA' DI DETTE CON IL PROGETTO
ESECUTIVO.

3.LA VERIFICA DIMENSIONALE DEI SINGOLI COMPONENTI PRIMA DEL MONTAGGIO ED ILLORO
ADEGUAMENTO (AGGIUSTAGGI, SAGOMATURE, FORATURE, FINITURE, ETC.) CHE S| RENDESSERO
NECESSARIE PER IL MONTAGGIO ED IL CORRETTO FUNZIONAMENTO DELLE APARECCHIATURE.

4.EVENTUALI AGGIUSTAGGI, VERNICIATURE, FINITURE E SIGILLATURE FINALI CHE IL "SUPERVISORE
FISIA-TALIMPIANTI" DOVESSE RICHIEDERE.

5.PRIMA DEL MONTAGGIO, VISIONARE LINTERA DOCUMENTAZIONE TECNICA PER DIS. DASSIEME,
COSTRUTTIVI ED EVENTUALI DISTINTE.

6.PRIMA DEL MONTAGGIO VERIFICARE LA CORRETTEZZA DEGLI INTERFACCIA TRA OPERE CIVILI CON
RELATIVI INGHISAGGI E STRUTTURE.

7.LA VERIFICA, ATTRAVERSO IL CONTROLLO DEL DISEGNO D'ASSIEME, DELLA POSSIBILITA' DI
OPERARE, ALLINTERNO DEL CAPANNONE, CON GRU, CARRELLI ELEVATORI, ETC. PER IL MONTAGGIO|
DI STRUTTURE E MACCHINE DI PROCESSO.

8.INTERVENTI SU STRUTTURE O MACCHINE DI PROCESSO DOVRANNO, PRIMA DI RENDERS| OPERATIVI
CONCORDATI CON IL "SUPERVISORE FISIA-TALIMPINATI"

> FISSAGGIO CON TIRAFONDI

A

FISSAGGIO CON TASSELLI AD ESPANSIONE

ASSIEME PIANTA B SEZIONE

TRITURATORI




